MAGASOL Integracion de sistemas de variacion de
INGENIERIA velocidad, sistemas de control y
CAPACITACION accionamientos eléctricos

Curso intermedio de Controladores
Logicos Programables (PLC) y redes
industriales PROFIBUS

A contfinuacién, se describen las caracteristicas generales del curso de
“Autdmatas Programables”, orientado a equipos PLC en general, con prdcticas
en equipos SIEMENS (modelos S7-300 y S7-1500), en la plataforma TIA Portal y
orientados a la aplicacion del cliente.

1.- Alcance

Curso orientado a personal de empresas de produccién industrial encargados de
mantenimiento electronico o eléctrico de equipos de automatizacion SIEMENS, asi
como personal de ingenieria. El curso estd enfocado a personas con poca o nula
experiencia en la materia.

Requisitos:

- Ser personal eléctrico/electronico de mantenciéon, ingenieria, instrumentacion,
automatizacién o telecomunicacién, relacionado a la planta industrial o procesos
productivos.

- Manejo bdsico de computacion, nivel usuario de sistema operativo Windows.

- Conocimientos bdsicos afines a la materia: Electronica bdsica (Ley de Ohm,
circuito RLC, diodo, LVK, LCK, etc.). Fisica bdsica (mecdnica clasica, unidades de
medida, fundamentos de torque, frecuencia, etc.).
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2.- Objetivos del curso

Suministrar a los participantes el conocimiento bdsico para la manipulaciéon de los
controladores SIEMENS en el entorno TIA Portal STEP 7. Este conocimiento deberd
permitir al usuario desenvolverse correctamente ante situaciones anémalas en el
comportamiento de cualquier maquina basada en este tipo de controladores (y
similares), permitiéndole observar su comportamiento, realizar diagndsticos,
buscar fallas, elaborar referencias cruzadas y tomar medidas correctivas
adecuadas.

El curso estd especialmente orienfado a la aplicacion del cliente, en
consecuencia, para que los alumnos tengan el apropiado desenvolvimiento con
sU propio programa, la mayoria de los ejemplos practicos se realizan con el mismo
programa instalado en planta. Por lo tanto, es de suma importancia que una vez
adjudicado el servicio, personal de ingenieria envie el programa fuente (o algin
programa de su planta) con al menos 1 semana de anticipacion a los relatores,
para que asi los ejemplos y las clases sean orientados al mismo archivo con el que
los alumnos deberdn trabajar en el futuro.

3.- Objetivos especificos

e Comprender la instrumentacion de sistemas automdticos y su interaccion
con el PLC.

e Realizar diagnosticos y busqueda de fallas.

e Reconocer hardware S7 y saber reemplazarlo cuando una falla ocurra.

e Comprender el software Step 7 del entorno TIA Portal y como manipularlo
para implementar sustituciones de hardware.

e Poder utilizar el software de para realizar tareas sencillas.

e Enfender instrucciones bdsicas y poder realizar pequenas modificaciones
al software.

e Poder realizar respaldo vy restauracién de programas PLC cuando se
requiera.

e Poder realizar diagnosticos de sistema bdsicos cuando un problema ocurra.

e Entender el concepto de redes de comunicacion.

4.-Contenido
El desglose detallado de los contenidos vistos en este curso se puede ver en el

documento “Temario Curso PLC TIA Portal”, sin embargo, dicho temario consiste,
en términos generales, en lo siguiente:
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Infroduccion a instrumentacion.

Presentacion de hardware y software

Creaciéon de proyectos.

Légica booleana.

Programacion en escalera y en blogues funcionales.
Representacion de valores analdgicos y digitales.
Diagndstico de fallas y alarmas.

Carga de configuracion y programa al autémata.
Redes industriales y enlace a variables de HMI.
Respaldo de programa.

Ejiemplos y ejercicios prdacticos con el programa de planta.

5.- Equipamiento (material didactico):

El equipamiento del curso consiste en 4 estaciones de frabajo para dos
participantes cada una. Dichas estaciones, se conforman por una CPU (modelos
$7-300, S7-1200 y S7-1500) con mdédulos de entrada y/o salida, un computador con
el software TIA Portal y una interfaz de comunicacion por cada estacion. Para
todo el curso se proporciona ademdas informacion técnica de respaldo en
formato electronico.
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En este sentido, la sugerencia pedagodgica es que el total del curso sean maximo
8 participantes, para poder asi asegurar una atencidon personalizada a los
alumnos. Sin embargo, en caso de ser necesario, este nUmero puede ampliarse
como lo estime conveniente el cliente, debiendo, en ese caso, asignarse mayor
cantidad de alumnos por cada estacion de frabajo.

Se incluye ademds un cuaderno de apuntes y Idpiz por cada alumno.

llustracion 1.- Estacion de Trabajo
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llustracion 2.- Cuaderno y Idpiz

é.- Duracion, horario y numero de participantes

Este curso tiene una duracion de 4 dias, 8 horas cada dia (duracion: 32 horas de
capacitacion).

Se sugiere horario de 09:00 a 18:50 hrs, para poder incluir los recesos y el almuerzo
(8 horas de bloques pedagdgicos + 1 hora de almuerzo + 50 minutos de
descansos segmentados [10 minutos c/u] a lo largo del dia), sin embargo, si el
cliente lo deseaq, puede ser en cualquier ofro horario a convenir.

Se recomienda por motivos pedagdgicos que sean dos alumnos por estacion, si
asisten un mayor niUmero de participantes, se tendrd que repartir la cantidad de
estaciones de frabajo entre los asistentes.

7.- Metodologia

El relator expone los temas y realiza demostraciones, permitiendo el espacio a
discusion y comentarios acordes con los participantes. Se realizan también
actividades, experiencias y ejemplos prdacticos orientados a la aplicacion de
cada cliente.
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8.- Consideraciones a tener en cuenta por parte del cliente

Para que el curso se pueda desarrollar de manera apropiada y de la mejor
manera posible para los alumnos, es el cliente quien decide en qué lugar fisico se
llevara a cabo, la cotizacién no contempla arriendo de salas de capacitacion. Se
sugiere utilizar las mismas instalaciones de la empresa sin menoscabo de que el
cliente decida por su cuenta, y a su propio costo, el lugar. De una manera u otra,
dicho lugar debe cumplir con los siguientes requisitos:

1.- Se requiere de una sala de capacitaciéon con capacidad para la cantidad de
personas asistentes, una mesa extra por cada dos participantes para la estacion
de frabajo y 2 enchufes domiciliarios en 220VAC (en total unos 10 enchufes como
minimo). Asi como pizarrdn, plumones y proyector multimedia. En el caso de ser
posible, idealmente se sugiere una gran mesa central donde fluya de mejor
manera las discusiones y el debate.

2.- Se sugiere realizar dos “coffe break”, uno a media manana y otro a media
tarde. En caso de que el cliente decida incorporarlos estos deben costearse por
su propia cuenta y deben incluir a los dos relatores.

3.- Se requiere, ademads, que los almuerzos a los 2 relatores corran por parte del
cliente.

9.- Evaluacion

Opcional: En caso que el cliente lo requiera (y lo pida expresamente), se puede
realizar una evaluacion. Esta puede ser una prueba de seleccidon de alternativas
multiples + evaluacion prdactica de configuracion y programacion del autdmata.

10.- Diploma

Al finalizar el curso se realizard la entrega de un certificado fisico a aquellos
alumnos que hayan cumplido satisfactoriamente con los objetivos propuestos.
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CERTIFICADO

AUTOMATION TRAINING

wanimagasol.cl

llustracion 3.- Certificado del curso




